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(g) Formkorper mit natursteinartiger Oberflache 

(5?) Verfahren zur Herstellung eines Formkorpers mit natur- 
steinartiger Oberflache, umfassend 

(a) die Herstellung einer Grundform, 

(b) das Aufbringen eines Kunstharzes auf die Grundform 
Oder das Aufbringen von Glasfasergeweben oder -matten 
auf die Grundform und das Aufbringen eines Kunstharzes 
auf die Glasfasergewebe oder -matten oder das Aufbrin- 
gen eines Kunstharzes, das mit Glasfasern oder -filamen- 
ten versetzt wird, auf die Grundform, 

(c) das Auftragen von Effektteilchen auf die noch klebrige 
Oberflache des Kunstharzes, 

(d) die Aushartung des Kunstharzes, 

(e) das Auftragen von einer oder mehrerer Wasserlack- 
schtchten auf die derart behandelte Oberflache, 

If) gegebenenfalls das Verstarken von vorhandenen 
Strukturen, die sich durch die aufgetragenen Effektteil- 
chen abzeichnen, durch punktuelles Auftragen von Was- 
serlack, 

(g) das Ausharten der Wasserlackschicht oder -lack- 
schichten und 

(h) die Versiegelung der Oberflache mit Klarlack. 
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Die vorliegende Erfindung beirifFt ein Verfahrcn zur Her- 
stellung eines Formkorpers mit natursteinartiger Oberflache, 
den Formkorper, der miltels dem Verfahrcn erhaltlich ist, so- 5 
wie die Verwendung des Formkorpers bei der HersteUung 
von Mobeln, insbesondere Regalen und Tischen, und Zier- 
gegenstanden. 

Wegen der auBerordentlich hohen Preise fiir Natursteine 
und dem auBerordentlich hohen Gewicht von Natursteinen 10 
ist ein Verfahrcn zur preiswerten- HersteUung von leichtge- 
wichtigen Formkorpem mit Natursteineffekt wunschens- 
wert 

Ziel der Erfindung ist es daher, einen Formkorper, dessen 
Oberflache durch die reliefartige Struktur urid die besondere 15 
farbliche Gestaltung ein natursteinartiges Aussehen auf- 
weist, und ein Verfahrcn zu dessen HersteUung bereitzustel- 
len. 

Diese Aufgabe wird gelost durch ein Verfahrcn zur Her- 
steUung eines Formkorpers mit natursteinartiger Oberflache, 20 . 
limfassend 

(a) die HersteUung einer Grundform, 

(b) das Aufbringen eines Kunslharzes fiuf die Grund- 
form, das Aufljringen von Glasfasergeweben oder - 25 
matten auf die Grundform und das Aufbringen eines 
Kunstharzes auf die Glasfasergewebe oder -matten 
Oder das Aufbringen eines Kunstharzes, das mit Glas- 
fasem oder -filamenten versetzt wird, auf die Grund- 
form, 3Q 

(c) das Auftragen von Effektteilchen auf die noch 
klebrige Oberflache dcs Kunstharzes, 

(d) die Aushartung des Kunstharzes, 

(e) das Auftragen von einer oder mehrerer Wasser- 
lackschichten auf die derart behandelte Oberflache, 35 
(0 gegebenenfaUs das Verstarken von vorhandenen 
Strukturen, die sich durcH die aufgetragenen Effektteil- 
Chen abzeichnen. durch punktueUes Auftragen von 
Wasserlack, 

(g) das Ausharten der Wasserlackschicht oder -lack- 40 

schichten und 

(h) die Versiegelung der Oberflache mit Klarlack; und 
dem Formkorper, der gemaS diesem Verfahrcn erhalt- 
lich ist. 

Bevorzugtc Ausftihrungsformen der Erfindung sind in 45 
den Unteranspriichen beschrieben. Wegen weiterer 
Vorteile kann auch auf die Beschreibung der Ausfuh- 
rungsbeispiele yerwiesen werden. 
Die Formkorper der Erfindung eignen sich fur den Ein- 
satz in Ziergegenstanden, insbesondere Springbrunnen, 50 
Portale, Steine und Steinhaufen, oder Mobeln, insbe- ' 
sondere Regalen und Tischen, die als einzclne Bestand- 
teile Formkorper der vorUegenden Erfindung umfas- 
sen, die ein natursteinartiges Aussehen sowie hohe Fe- 
stigkeit, Formbestandigkeit und/oder Witterungsbe- 55 
standigkeit aufweisen sollen. 

Fur die HersteUung der Grundform eignen sich grund- 
satzUch aUc Materialien, die auf dem Fachgebict fur 
diesen Zweck bekannt sind und benutzt wenden. 
Beispiele von Materialien sind hierbei Holz, Pappe, 60 
insbesondere Spannpappe mit einer Starke groBer oder 
gleich 0,5 mm, Kunststoffe, insbesondere Styropor, 
und sog. Depafitplatten (Pappe-Schaumstoff-Pappe) 
mit einer Starke von 0,3, 0,5 und 1,0 cm. Wegen ihres 
niedrigen Prcises werden bevorzugt Pappe und Slyro- 65 
por verwendet. 

• Die Grundformen konnen grundsatzlich alle moglichen 
Formen aufweisen, beispielsweise dreidimensionale 



Formen, wie cine Kugei, eine Pyramide, einen Kegel 
einen Zyiinder, einen Quader, einen Quader, dessen 
Oberflache sich zur Miite bin veijungt, einen Quader 
dessen Oberflache sich zur Mitte hin veijungt und des- 
sen Kopf und FuBflache gegeneinander verdrcht sind 
emen Wurfel, einen Stein oder eine Saule, oder zweidi- 
mensionale Formen, wie cine Platte oder Wand 
Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, eine 
. Grundform herzustellen und diese mit Polyurethan- 
schaum auszuschaumen und nichl die Grundform 
selbst, sondem den Polyurcthanrohling als Grundform 
zu verwenden, da bei dieser Arbeiisweise das mehrma- 
Uge, wiederholte HersteUen der Grundform entfallt 
Der gleiche EfFekt wird erzielt; wenn formgeprcBte 
. Grundkorper aus Kunststoff verwendet werden. 
Bei der HersteUung der Grundform konnen alle mogli- 
chen Raumformen untereinander und mit verschiede- - 
nen Materialien zur HersteUung der Grundform kombi- 
niert werden. So kann beispielsweise bei einer Saule 
die Saulenbasis aus Holz, der SaulenkSrper aus Pappe, 
der Saulenbodenlaus einer Depafitplate und der Sauien- 
fuB aus Kunststoff, d,h. einem Schlauchstuck aus 
Kunststoff, sein. 

Der BegrifF Kunstharz, wie er in der vorUegenden Er- 
findung verwendet wird, umfaBt Reaktionsharzc, d h 
flussige Oder verflussigbare Harze, die fur sich aUcin 
Oder mit Reaktionsmitteln, z. B. Harter und/oder Be- 
schleuniger, ohne Abspaltung fluchtiger Komponenten 
durch Polymerisation oder Polyaddition ausharten 
Beispiele von Kunstharzen sind Kunstharze auf der Ba- 
sis von Melamin-Formaldehyd-Harzen. Phenol-Form- 
aldehyd-Harzen, Harnstoffharzcn und ungesattigtcn 
Polyesterharzen. 

Die ungesattigten Polyesterharze, die in der vorUegen- 
den Erfindung verwendet werden, konnen als zusatzU- 
che Komponenten u. a. copolymerisierbarc Monomere 
(Styrol, a-Methylstyrol, Vinyltoluol, Methylmethacry- 
lat u, a.) als Losungsmittel oder Verdunnungsmittel, bi- 
fiinktionelle Monomere (z. B. Divinylbenzol, DiaU 
lylphthalai) als Vemetzer, Harter (Initiatoren der Poly- 
merisation, z. B. Peroxide), Beschleuniger und Verslar- 
kungsstoffe (Fasem auf anorganischer oder organi- 
scher Basis) enthalten. Die Hartung der ungesattigten 
Polyesterharze erfolgt bei Raumtemperatur oder in der 
Warme. 

Bevorzugt werden fiir faserverstarkte und unverstarkie 
Formkorper ungesattigte Polyester-, Vinylcsteruret- 
han- und Vinylesterharze. beispielsweise der Palatal®- 
Reihe, die von der BASF erhaltlich ist, verwendet Bei- 
spiele sind Palatal® P61-01 (ein ungesattigter Polyester 
auf Basis von o-Phthalsaurc. und Standardglykolen ge- 
lost in Styrol), Palatal A-430-01 (ein Vinylesterhar^ auf 
Basis von Bisphenol A, gelost in Styrol) und Palatal® A 
410-01 (ein ungesattigter Polyester auf Basis von Iso- 
phthalsaure und Neopentylglykol, gelost in Styrol). 
BzgL der Verarbeitung und den Eigenschaften von Pa- 
latal® P6 1-01, Palatal® A-430-01 und Palatal® A 410 
01 wird auf die Technischen Merkblatter M 2659 d 
44681 (Juli 1991), M 2645 d49786(Juni 1992) bzw M 
. 2656 d 43786 (Juni 1991) der BASF Bezug genom- • 
men. 

Als Harter bei Raumtemperatur eignen sich die ubli-' 
Chen Ketonperoxide, wie Cyclohexanonperoxid und 
Mcthylethylketonperoxid. Geeignete Harter fur die 
Warmhartung (80 bis 140^C) sind beispielsweise Ben- 
zoylperoxid, icrt.-Bulylperbenzoat und Ditert.-bulyl- 
peroxid (jeweils in ublichen Mengen). 
Als Beschleuniger kommen beispielsweise Cobaltbe- 
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schleuniger, wie Cobaltoctoat, Cobaltnaphthenat, Co 
^ baltresinat und dergleichen, und Aminbeschleuniger, 
wie Diethylanilin, Dimethylanilin und Dimethylpara- 
toluidin, oder Beschleunigersysteme auf Cobalt-Amin- 
Basis, wie eine Cobaltocioat/Dimethylanilinlosung, in 5 
Frage. 

Grundsatzlich kann das Harz ohne Faserverstarkung 
verwendet werden. Sind jedoch hohe Festigkeii, Steif- 
heit und Harte sowie gate Formbesiandigkeit erforder- 
lich, so werden Fasem, insbesondere Glasfasern, zur lO 
Faserverstarkung verwendet. Die zur Faserverstarkung 
verwendeten Glasfasern konnen in den glasfaserver- 
starkten Kunststoffen als Fasem, Filamente, Vliese, 
Gewebe, beispielsweise Roving- (GlasseidensU^ge) 
Oder Rlamentgewebe, oder Matten vorliegen. Das 15 
Gew.-Verhaltnis Verstarkerstoff: Polymennatrix liegt 
im allgemeinen bei 'den Kunstharzen der Palatal®- 
Reihe im Bereich von 10 ; 90-65 : 35. 
Als Effektteilchen komnien grundsatzlich alle Materia- 
lien in Frage, die der Oberflache eiri natursteinartiges 20 
Aussehen verleihen. Zu nennen waren beispielsweise 
anorganische und organische Pigmente, Keramikteil- 
chen und Mineralteilchen sowie Plasmapulver. 
Beispiele von anorganischen und organischen Pigmen- 
ten waren beispielsweise Kreide, Ocker, Umbra, Gru- 25 
nerde. Terra die Siena (gebrannt), Graphit, WeiB-', 
Schwarz-, Bunt- und Glanzpigmenten. wie TitanweiB 
(Titandioxid), BleiweiB, ZinkweiB, Lithopone, Anti-. 
monweiS, Schwarzpigmente, wie RuB, Eisenoxid- 
schwarz, Manganschwarz sowie Cobaltschwarz und 30 
AnUmonschwarz, Buntpigmente, wie Bleichroraat, 
Mennige, Zinkgelb. Zinkgriin, Cadraiumrot, Cobalt- 
blau, Berliner Blau, Ultramann, Manganviolett, Cad- 
miumgelb, Schweinfurter Griin, Molybdatorange und - 
rot, Chromorange und -rot, Eisenoxidrot, Chromoxid- 35 
griin, Strontiumgelb, Sepia, Gummigutt, Knochen- 
kohle, Kasseler Braun, Indigo, Chlorophyll, Azopig- 
mente, Indigoide, Dioxazin-, Chinacridon-, Phthalo- 
cyanin-, Isoindolinon-, Perylen- und Pennon-, Metall- 
komplex-, Alkaliblau- und Diketopyrolopyrrol-Pig- 40 
mente, die extreme Licht- und Wetterechtheiten auf- 
weisen. 

Typische Mineralteilchen sind beispielsweise aus cai- 
ciniertem Talkum, Magnesit, limenit, Siderit, Granit, 
Bleiglanz, Basalt, Bimsmehl, Lava, Goelhit, Anthrazit, 45 
Steinkohle, Hamatit, 'Korund, Anhydrit, Anaias, 
Kreide, Sandstein, Schiefer. Alabaster, Albit, Achat, 
Bergkiesel, Calcit, Feldspat, Glas, Marmor, Glimmer, 
Malachit, Quarzit, Sand beliebiger Farbung, Quarz, 
WoUasstronit und dergleichen, 50 
Als mineralische Effektteilchen koramen auch Kera- 
mikteilchen einer gewunschten Farbe in Frage, die zur 
Erzielung eines gewunschten Farbeffekts auch mit an- 
deren mineralischen Teilchen gemischt werden kon- 
nen. 55 
Ebenso kann Gesteinsgranulat eingesetzt werden, be- 
spiels weise Lava, Goethit, Anthrazit, Steinkohle, Ha- 
matit, Konind, Anhydrit, Anatas, Kreide, Sandstein, 
Schiefer, Alabaster, Albit, Achat, Bergkiesel, Calcit, 
Feldspat, Marmor, Glimmer, Malachit, Quarzit, Basalt, 60 
Porphir oder beliebiges anderes Gestein einer ge- 
wunschten Farbung. 

Da Teilchen von Natursteinen bzw. Mineralteilchen ne- 
ben der chemischen Konstitution und ihrer physikali- 
schen Beschaffenheit (Kristallform und -modifikation, 65 
TeilchengroBe und TeilchengroBenverteilung) den an- 
gesu^ebten anwendungstechnischen und coloristischen 
Eigenschaften (rheologische Eigenschaflen, Farbton, 



Farbstarke, Licht- und Losungsmittelechtheit, Tempe- 
raturbestandigkeit usw.) am nachsten kommen, werden 
sie in der vorliegenden Erfindung besonders bevorziigt 
verwendet. 

Die Effektteilchen konnen beispielsweise in Form von 
Split, Spanen, Schnitzeln, Pulver und Grahulat vorlie- 
gen. 

In der vorliegenden Erfindung konnen neben dem ein- 
maligen Auftragen von Kunstharz und Effektteilchen, 
auch mehrmals Kunstharz und Effektteilchen aufgeU-a- 
gen werden, nachdem das Kunstharz der vorhergehen- 
den Schicht ausgehartet ist, wobei eine rauhere und un- 
ebenere Oberflache der FormkSrper crzielt wird. 
Der Begriff Wasserlacke, wie er in der vorliegenden 
Erfindung verwendet wird, steht fur Lacke auf Wasser- 
baisis, die sich leicht verdiinnen und (lasiv) auftragen 
lassen. Beispiele sind lufttrocknende, wasserverdiinn- 
bare Wasserlacke auf Grundlage von Acrylharzen, die 
beispielsweise in Gatz (Hrsg.), Lexikon der Anstrich- 
technik, Bd. 1 (8. Aufl.), S. 301f., Munchen: Callwey 
1987, UUmarin (4.) 15, 658-660 beschrieben sind. 
Um die rotlichen Farbnuancen der Formkorpeir in Fig. 
2 zu erzielen, "die in Richtiing buntsandsteinartiges 
Aussehen gehen, wird beispielsweise ein Acryllack auf 
Wasserbasis der Farbe feuerrot . verwendet, der mit 
Acryllacken auf Wasserbasis mit den Farben braun und 
schwarz versetzt wird. 

Durch das Zusammenspiel von Polymer, den unter- 
schiedlichen Effektteilchen (Farbe und GroBe) und 
dem Wasserlack wird ein regelloses Farbmosaik gebil- 
det, welches den Natursteinefifekt uiid das reliefartige 
Aussehen der Formkorper der vorliegenden Erfindung 
ergibt. 

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeich- 
nungen dargestellt und werden im folgenden naher.beschrie-. 
ben. 

Es zeigen 

Fig. 1 eine Ansichl verschiedener Formkorper der vorlie- 
genden Erfindung, die zusammen einen Steinhaufen bilden, 

und 

Fig. 2 ein Glasregal mit Saulen als Slutzkorpem, die aus 
den Formkorpem gemaB der vorliegenden Erfindung gebil- 
det werden. 

Das Verfahren der vorliegenden Erfindung wird im ein- 
zclnen anhand der Herstellung der Formkorper, die in Fig. 1 
bzw. Fig. 2 zu sehen sind, beschrieben. 

Die zylindrische Grundform wird gebildet, indem zwei 
kreisformige Stucke mit gleichem Radius aus einer Depafit- 
platte geschnitten werden und an diese Kreise, die die Ober- 
und Unterseite des Zylinders bilden, mit HeiBkleber vorfier 
zurecht gescfanittene Pappe geklebt wird, die den Mantel des 
Zylinders bildet. Den SaulenfuB bildet ein Kunststoff- 
schlauch der am FuB des Zylinders befestigt wird. 

Die kugelige Grundform besteht aus einer Styroporkugel, 
deren beide Halften an Nut und Feder mit Uhu verkiebt wer- 
den. Da das Styropor nicht resistent gegeniiber dem Reakti- 
onsharz ist, wird die Styroporkugel mit Spriihkleber be- 
spriiht, anschlieBend mit Zement bestrichen und trocknen 
lassen. 

Die Pyramiden bzw. Quader, die in Fig. 1 zu sehen sind, 
werden aus einfcr Grundform aus Pappe hergestellt. 

AnschlieBend werden im Fall des Zylinders, der Pyrami- 
den bzw. der Quader auf die derart hergeslellte Grundform 
die Glasfasermatten aufgebracht und das Kunstharz (ca. 1 1 
Palatal® A 430-01 und jeweils ca. 3 Vol.-% TBPB-HA-Ml 
von Peroxid GmbH (ten.-Butylperoxybenzoat-Russigge- 
misch) als Harter und CA 12 von Peroxid GmbH (Cobaltoc- 
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toai/Dimethylanilinlosung in Phthalat) als Beschleuniger) 
aufgelragen, wahrend im Fall der Kugel nur das Kunstharz 
aufgetragen wird. Auf die noch klcbrige Oberflache des 
Kunstharzes werden anschlieBcnd die Effektteilchen aufge- 
tragen. 5 

Der Formkorper wird an der Luft trocknen lassen, an- 
schlieBend mil Wasser befeuchtet, es wird gleichmaBig eine 
dunne beige Wasserlackschicht (Classic Bundack von OBI) 
aufgetragen und der Lack einziehen lassen. 

Vorhandene SUijkturen, die sich durch die aufgetragenen 10 
Teilchen abzeichnen, werden durch punktuelies. AufU^gen 
von Wasserlacken (Classic Buntlack von OBI) verstarkt. 

Der Wasserlack wird an der Luft Urocknen lassen. Auf die 
gesamte Oberflache des Formkorpers wird zur Versiegelung 
Klarlack (Classic Spriihlack (Seidenmatt) von OBI) aufge- 15 
tragen und an der Luft trocknen lassen. 

Die Farbnuancen und OberflachensUaikturen, die in Fjg» 1 
und 2 zu sehen sind, werden dabei wie folgt erzielt: 

Im Fall der Saule von Fig. 2 werden heller Sand flir die 
hellen Teile des Formkopers und dunkler Sand, Basaltsplit, 20 
wenn grobere Suukturen zu sehen sind, bzw. Palsmapulver 
fur die dunkleren Teile des Formkopers verwendet. Die Ver- 
starkung der Farbnuancen erfolgt mit beigea Wasserlack. 

Im Fall der Kugeln mit ockerfarbener Cfberflache wird 
heller Sand aufgeu^gen. Bine rauhere Oberflache wird 25 
durch die vor dem AufUragen des Kunstharzes aufgetragene 
Zementschicht verursacht. Die Verstarkung der Farbnuan- 
cen erfolgt mit beigen Wasserlack. 

Die dunklere Ockerfarbe des Quaders am FuBe des Stein- 
haufens wird durch Verwendung von dunklem Sand anstelle 30 
von hellem Sand erhalten. • ^ 

Urn den rotlichen Farbton der Kugel an der Spitze des 
Steinhaufens von Fig. I zu erreichen, wird zur Farbnuancie- 
rung ein feuerroter Wasserlack aufgetragen, der mit Wasser- 
lacken der Farbe braun und schwarz versetzt wird. 35 

Kennzeichnend fiir die aus Kunstharzen hergestellten 
Formkorper der vorliegenden Erfindung sind hohe Festig- 
keit, Steifheit und Harte, gule Formbestandigkeit in der 
Warme. geringcs Wasseraufnahmevermogen und hohe Wit- 
terungsbestandigkeit sowie deren natursteinaniges Ausse- 40 
hen. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Herstellung eines Formkorpers mit 45 
natursteinartiger Oberflache, umfassend 

(a) die Herstellung einer Grundform, 

(b) das Aufbringen eines Kunstharzes auf die 
Grundform oder das Aufbringen von Glasfaserge- 
weben oder -matten auf die Grundform und das 50 
Aufbringen eines Kunstharzes auf die Glasfaser- 
gewebe oder -matten oder das Aufbringen eines 
Kunstharzes, das mit Glasfasem oder -filamenten . 
versetzt wird, auf die Grundform, 

(c) dasAufUragen von EfiFektteilchen auf die noch 55 
klebrige Oberflache des Kunstharzes, 

(d) die Aushartung des Kunstharzes, 

(e) das AufUragen von einer oder mehrerer Was- 
serlackschichten auf die derart behandelte Ober- 
flache, 60 

(f) gegebenenfalls das Verstarken von vorhande- 
nen Sunkturen, die sich durch die aufgetragenen 
Effektteilchen abzeichnen, durch punktuelles 
AufUragen von Wasserlack, 

(g) das Ausharten der Wasserlackschicht oder - 65 
lackschichten und 

(h) die Versiegelung der Oberflache mit Klarlack. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei die Grundform 
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aus Styropor, Pappe oder Holz gearbeitet ist.'' 
3. Verfahren nach Anspruch 2, wobei, wenn die 
Grundform aus Styropor besteht, sie vor dem Aufbrin- 
gen von Glasfasermatten und Kunstharz mit Zement 
beschichtet wird. 
• 4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei 
das Kunstharz ein Vinylesier- oder Polyesteriiarz, einen 
Harter und einen Beschleu niger umfaBt. 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei 
die Effektteilchen Mineralteilchen .sind, die aus calci- 
niertem Talkum, Magnesit, Ilmenit. Sideril, Granit, 
Bleiglanz, Basalt, Bimsmehl, Lava, Goethit, Anthrazit,' 
Steinkohle, Hamatit, Korund, Anhydrit, Anatas! 
Kreide, Sandstein, Schiefer, Alabaster. Albit, Achat,' 
Bergkiesel, Calcit, Feldspat, Glas, Marmor, Glimmer^ 
Malachit,- Quarzit, Sand beliebiger Farbung, Quarz' 
WoUasstronit und Porphyr, und Plasmapulve'r ausge- 
wahlt sind. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, wobei 
auf den Formkorper, nachdem die Effektteilchen auf- 
getragen wurdeft;-ein beiger Wasserlack aufgetragen 
wird und die SUrukturen der Oberflache des Formkor- 
pers durch punktuelles Auftragen eines Wasserlacks 
der Farbe feuerrot, der mit Wasserlacken der Farben 
braun und schwarz versetzt wird, verstarkt werden, wo- 
bei es sich bei den Effektteilchen um Sand handelt. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, wobei 
als Kunstharz ein ungesattigter Polyester auf Basis von 
o-Phthalsaure und Standardglykolen, gelost in.Styrol, 
ein Vinylesterharz auf Basis Bisphenol A, gelost in 
Styrol Oder ein ungesattigter Polyester auf Basis von 
Isophthalsaure und Neopentylglykol, gelosi in Styrol 
verwendet werden. 

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, wobei 
es sich bei der Grundform um eine zylindrische Grund- 
form handelt, die hergestellt wird, indem zwei kreisfbr- 
mige Stucke mit gleichem Radius aus einer sog. Depa- 
fitplatte (Pappe-Schaumstoff-Pappe) geschnitten . wer- 
den, an diese Kreise, die die Ober- und Unterseite des 
Zylinders bilden, mit HeiBkleber vorher zurecht ge- 
schnitlene Pappe geklebt wird, die den Mantel des Zy- 
linders bildet und als FuB ein Kunstsloffschlauch ver- 
wendet wird, der am FuB des Zylinders befestigt wird. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche I bis 8, wobei 
nach Schritt (d) ein oder mehrmals Kunstharz und Ef- 
fektteilchen aufgetragen werden. 

10. Formkorper mit natursteinartiger Oberflache, er- 
halilich nach dem Verfahren gemaB einem der Ansprii- 
che I bis 9. 

11. Verwendung des Formkorpers nach Anspruch 10 
zur Herstellung von Ziergegenstanden, oder Mobeln, 
insbesondere Regalen und Hschen. 
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